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Sammandrag

Jag har arbetat med att producera och utveckla vikbara skedar och har under arbetets gang
lart mig om gangjarnets geometri och konstruktion.

Nyckelord

Vikbar sked, sked, gdngjarn, Brittany, Folding spoon, hinge, spoon

Tack till mig !
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Inledning

Vikbara skedar har lange funnits i flera olika delar av varlden men ar trots det
inte sa vilkanda. I detta projektarbete gar jag in pa djupet kring hur vikbara
skedar fungerar, deras bakgrund och varfor de existerar.

Syfte

Syftet med detta projektarbete har varit att fordjupa sig i taljning av vikbara
skedar och fa en djupare forstaelse for gdngjarnets geometri. Detta har gjorts
genom att bland annat gora prototyper och tester for att utveckla en egen
produkt.

Metod

Det forsta som jag gjorde var att titta pa existerande vikbara skedar och
analysera och dokumentera en av skedarnas konstruktion. Efter analysen
borjade jag gora prototyper av olika gangjarnstyper (se bilaga 4, bild 7).

Nar jag var fardig med dessa prototyper var det dags att borja utveckla min egna
variant av en vikbar sked. Det gjorde jag genom att gora forandringar pa
gangjarnsprototyper och genom att gora funktionsprototyper.

Nir jag var nojd med funktionen var det dags att borja designa skeden. I detta
steg anviande jag mig framst av enstaka prototyper.

Efter designen var det dags att gora sjalva produkten den gjorde jag i ett annat
traslag an prototyperna och dekorerade den rikligt med faser.
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Historik och bakgrund

Historisk information om vikbara skedar finns inte i s manga skriftliga kallor
som 4r tillgangliga for mig. Den information som finns kommer oftast fran
samma person, namligen Jane Mickelborough. Hon specialiserar sig pa
traditionella vikbara skedar och vanliga skedar fran Brittany i nordvastra
Frankrike dar hon bor. Vikbara skedar har funnits pa fler platser dn Brittany
tex. i Turkiet, Sverige och Tyskland men tillgdngen till information om dessa ar
begransad till enstaka fotografier och enskilda skedars historia.

Varfor vill man ha en vikbar sked?

“Vad ir vikbara skedar bra for?” Ar en fraga som folk har stillt till mig géng pa
gang under detta projektarbete. Det finns flera anledningar till detta bade
nutida, historiska och lokala. De nutida anledningarna har dock funnits
historiskt med.

Den mest uppenbara anledningen ar att den tar upp mindre plats d4n en vanlig
sked vilket kan vara bra om man ska ta med sig den. Ett historiskt exempel fran
Brittany pa detta ar de vikbara skedarna som man hade med sig till stora brollop
och fester. Man var oftast tvungen att ha med sig sin egen sked eftersom
arrangorerna inte hade skedar till alla gaster som ofta var hundratals. Man
kunde da ha skeden i tex. baltet eller i hatten for att visa upp dem.
(Mickelborough, 2018)

En annan anledning ar gammalt hederligt skryt bade fér hantverkaren och
innehavaren av skeden. Det ar valdigt tydligt pa den tyska skeden som jag har
tittat pa (se bilaga 4, Bild 1). Man kan ocksé se tecken péa skryt pa Brittany
skedarna som ofta var rikt dekorerade. Det var bland annat darfoér man ibland
satte skedarna i hattbandet eller i skarpet. (Mickelborough, 2018)

Ytterligare en lokal anledning for Brittany ar material. Jane Mickelborough
spekulerar att en anledning till att gora vikbara skedar ar att man ofta vill
anvanda sig av boxwood eftersom det ar hart och passar darfor bra till gaingjarn
och dekor. Det vaxer dock daligt i Brittany och det ar svart att fa ut bra amnen
ur virket. Man kan dock gora vikbara skedar av tva sma stycken istéllet for ett
stort. (Mickelborough, 2018)
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Analys av en vikbar sked fran
Gallipoli Turkiet

Under detta projektarbete har jag tittat pa flera olika skedar fran olika platser i
varlden. En av skedarna som jag har tittat narmare pa ar en sked fran Gallipoli i
Turkiet.

Skedens blad ar dggformat och skaftet ar helt rakt med gangjarnet, cirka en
tredjedels skaft fran sjdlva bladet. Gangjarnet ar rakt pa undersidan med en
liten kulle pa ovansidan dar sjilva axeln i gdngjarnet sitter. Den har sma
platbrickor mellan traet och dnden av axeln som har blivit uthamrad for att
hélla brickan pé plats. Axelns centrum ar i linje med skaftets 6verkant sa den
kan svianga 180°.

Skeden ser ut att vara gjord av ett stroporigt triaslag, antagligen nagot hart
inhemskt turkiskt traslag eftersom det ofta anviands harda traslag nar man gor
vikbara skedar. Ett annat tecken pa att det ar ett hart traslag ar att sjalva bladet
ar valdigt tunt. Stycket som skeden har tillverkats ur verkar vara rakvuxet, det
kan man se pa en skada som ar pa skedens blads vanstra sida. Dar bladet och
skaftet mots finns det tva sma kvistar.

cm COPYRIGHT RESERVED

2015.130111

Bild 1. Foto: Auckland Museum. AM 2015.31.1
Bildlicens: Creative Commons — Attribution 4.0 International — CC BY 4.0
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Reflektioner kring analysen/uppmatningen

Den vikbara skeden kommer fran Gallipoli i Turkiet och finns i skrivande stund
i Auckland War Memorial Museum pa Nya Zeeland. Skedens historia finns val
dokumenterad sedan den togs ifran Turkiet under forsta varldskriget av en nya
zeelandsk ingenjor 1915 eller 1916 som tog den som krigstrofé. (Auckland
Museum. Spoon, folding (AM 2015.31.1-6)(5/4-22))

Eftersom jag inte har haft tillgang till sjalva skeden sa kan jag inte verifiera pa
nagot bra satt att matten (se bilaga 1) stimmer. Det ar ocksa valdigt svart att se
fiberriktningen niar man bara har bilder att ga pa.
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Inspiration till skedarna

Jag har tagit inspiration fran olika vikbara skedar fran bland annat Turkiet,
Sodra Tyskland och Brittany men inte fran svenska skedar eftersom jag inte
lyckades hitta dessa forran senare. Darefter har jag tittat pa for- och nackdelar
med skedarna och deras gangjarn. Jag har ocksa gjort modeller av sjalva
gangjarnsdelen pa skedarna for att kunna bedoma hur bra de till exempel héaller
sig sjalva 6ppnade.

Skedarna som jag har gjort

Jag har tillverkat sex stycken vikbara skedar under detta projekt varav 4 ar
brukbara. Gangjarnet var till en bérjan mest inspirerat av det pa den sydtyska
skeden (se bilaga 4, bild 1) men blev under arbetets gang mer och mer lik
gangjarnet pa Brittany skedarna och de turkiska skedarna. En av anledningarna
till att den blev mer lik dessa skedar ar att man hela tiden ar begransad till vissa
regler om hur ett gadngjarn viks ihop och att skedarna i Brittany ar valdigt
utvecklade pa grund utav den levande traditionen som fortfarande finns kvar
dar.

Jag har dock gjort lite forandringar av hur gangjarnet ar gjort. Ett av problemen
som uppenbarade sig nar jag gjorde modellerna av gangjarnen fran olika
skedtyper var att de nastan aldrig holl vinkeln, vilket betydde att skedarna latt
kunde vikas uppat niar man tex. skrapar upp den sista soppan ur skélen. For att
l6sa detta 6kade jag kontaktytan i gdngjarnet genom att ga ifran de trefingrade
gangjarnen som har anvants traditionellt pa i stort sitt alla vikbara skedar.
Detta bytte jag mot en flerfingrad variant. Jag testade forst med sju fingrar men
beslutade mig for att anvinda mig av fem fingrar istéllet, da fick jag till den
styvhet som jag ville ha. Det skulle dessutom vara valdigt komplicerat att gora
sju fingrar pa alla skedar eftersom det blir s manga tunna fingrar att passa in
och felmarginalerna skulle blivit mindre.

Skedbladet ar aggformat pa mina skedar. Denna form ar den vanligaste som jag
har sett pa vikbara skedar och ar mest tydlig pa de turkiska skedarna. Bladet ar
taget ur ett rakvuxet trastycke vilket ocksa verkar vara det vanligaste.

Handtaget ar rakvuxet men vinklat i sjalva gangjarnet for att fa en behagligare
vinkel utan att fa korta fibrer, detta har jag inte sett att de har gjort pa andra
vikbara skedar.
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Bild 2. Vikbara skedar och testgangjarn som har gjorts under projektet.

Verktygsval under projektet

Till skedarna har jag forsokt att anvanda mig av grundlaggande skiarande
verktyg som man troligtvis har haft tillgdng till nar man tidigare har tillverkat
vikbara skedar. De verktyg som jag huvudsakligen har anvant mig av ar
stdmjarn, yxa och kniv. (For komplett lista med verktyg och arbetsbeskrivning
se bilaga 2.) Stamjarnet fick jag tillverka av en spik eftersom vi inte hade nagot
sa tunt stamjarn.
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Diskussion

Syftet med detta projekt har varit att fordjupa mig i tiljning av vikbara skedar
och fa en djupare forstaelse for gangjarnets geometri. Fokuset pa geometrin blev
med tiden forslojdigad och intuitiv och inte alls som jag trodde. I borjan
anvande jag noggranna matt och rita ytor nar jag gjorde mina testgingjarn for
att forsta hur dessa gangjarn fungerar. Nar jag sedan borjade tilja sjalva skeden
blev det for tidskravande att talja helt vinkelrata sidor och med det sa gick inte
tanken med maétt ihop langre. Vid det laget hade jag fatt en ganska klar
uppfattning av hur gangjarnet fungerade, sa jag kunde slappa lite pa tankandet
och fokusera pa att fa helt parallella ytor. Resultatet var att jag fick mindre
glipor i gangjarnen i jamforelse med nir jag matte vinklarna och avstanden. Min
forsta uppfattning var att det skulle vara tviartom och att jag skulle fa mer exakta
gangjarn nar jag anvande mer exakta matt.

Nar det kommer till tdljningen kan jag se en tydlig forbattring mellan de olika
prototyperna som jag gjorde (se bilaga 4, bild 3-6). Forbattringen syns framst pa
sjalva gangjarnet men ar mycket tydligare pa de fysiska skedarna som man kan
vika och kédnna péa an pa bilderna.

Under arbetet har jag stott pa flera olika problem och gjort manga roliga,
larorika och uppenbara misstag. I borjan innan jag hade forstatt geometrin och
anvande mig av noggranna matt och markeringar var det vanligaste felet att jag
sagade pa fel sida av markeringen eller vid fel markering. Nar jag senare 6vergav
noggranna matt och gick mer pa kansla sa forsvann detta fel helt eftersom sjalva
markeringssteget till stor del forsvann.

Ett annat fel jag gjorde mycket i borjan var att halet for axeln inte blev helt rakt
eftersom jag inte hade nagra bra referensytor. Detta gjorde att den blev skev nar
skeden veks ihop, eftersom sjilva rotationen ar vinkelrat mot axeln. Detta kan
leda till att de yttre fingrarna i slitsdelen bojs utat vilket gor att sjdlva gangjarnet
gar sonder.

Lasningen av axeln ar det steget dar flest skedar har gatt sonder eftersom man
slar ut ena anden nar den sitter pa plats, vilket gor axelns yttre del latt konisk.
Detta far en kilande effekt och den overslagna massan trycker pa en valdigt liten
yta pa virket som kanske redan ar forsvagat av tex ett missat slag. De tva forsta
skedprototyperna var gjorda av al och gick sonder i detta steget, si de
resterande skedprototyperna gjorde jag av 16nn eftersom det ar mycket starkare
an al. Jag hade kunnat siatta en metallbricka mellan den utslagna delen av axeln
och virket (pa samma satt som de hade gjort pa den turkiska skeden som jag
hade tittat pa i analysdelen) vilket skulle minska risken att gangjarnet gar
sonder genom att fordela trycket och lindra den latt kilande effekten.
Anledningen till att jag inte gjorde detta ar helt estetisk. Jag okade istéllet
dimensioneringen av gangjarnet i forhallande till traslagets styrka. Det ar darfor
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slutprodukten som ar av valnot har mer massa i gangjarnet dn prototyperna av
Ionn (se bilaga 4, bild 2).

Sa har efter den fysiska delen av projektet kdnner jag inte att det ar s mycket
jag skulle ha gjort annorlunda. Det enda som jag kan komma pa i skrivande
stund ar att jag skulle vilja ha hittat svenska vikbara skedar tidigare sa jag hade
kunnat ta mer inspiration fran dem. Misstagen som jag har gjort har varit
larorika och valdigt viktiga i mitt larande.

En av de viktigaste sakerna som jag har lart mig ar att forlita mig mer pa den
avverkande processen till skillnad fran markerings/matnings processen. Detta
ledde bland annat till mindre glipor i gdngjarnen.
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Kallforteckning

Skriftliga kallor

Mickelborough, Jane (2018). Make a folding spoon. Moretonhampstead, Crafty
Little Press

Elektroniska kallor

Auckland Museum. Spoon, folding (AM 2015.31.1-6).Wikimedia commons.
(5/4-22)
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Analys av Turkisk vikbar sked

Bilaga 1

Agare: Auckland War Memorial
Museum

Inventarienummer: AM 2015.31.1-6

Beskrivning av foremalet: Den
vikbara skedens blad ar dggformat
och skaftet ar helt rakt.

Storlek: Skeden dr 150mm lang nir
den ar ihopfalld och 252mm nar
den ar utfalld. Skeden ar 55mm
bred vid bladets bredaste punkt
och 35mm hog vid bladets spets.

Foremalets skick: Bra, med
bruksslitage

COPYRIGHT RESERVED

1
{
1

Bild 1. Foto: Auckland Museum. AM 2015.31.1

Bildlicens: Creative Commons — Attribution 4.0 International — CC BY 4.0
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Bilaga 2

Arbetsbeskrivning till en vikbar sked

Till en vikbar sked kommer du att behova en farsk virkesbit av ett hart
stroporigt traslag tex. 1onn eller bok. Du kommer ocksa att behova en mjuk spik
till axeln av gadngjarnet. Valj gdrna en rund spik.

Verktygen du kommer att behova ar klyvsag, kapsag, bagfil, hammare (med en
rund slagsida), kniv, yxa, stimjarn av storre storlek, en tunn lockbettel eller litet
stdmjarn pa ca 2 mm, en skruvdragare (eller en manuell borr) och en borr av
samma storlek som spiken som du kommer att anvinda till axeln.

1. Borja med att grovt yxa ut en skedform ur virkesbiten som &r ca 10 cm
langre an skeden du vill ha.

Bild 1. Grovt yxat skeddmne

2. Kapa skeddmnet dar du vill att gangjarnet ska sluta. Detta kommer att bli
gangjarnets start och slutpunkt.
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Bild 2. Kapat skedamne

3. Markera ut gdngjarnets fingrar med kniven eller en penna pa bladstycket
och handtagsstycket. Gor det ssmmanlagda antalet fingrar ojaimnt tex.
tre eller fem. Kom ihag att gora handtaget till tappdelen och bladet till
slitsdelen.

Bild 3. Markerat skedamne

4. Saga bredvid strecket som du gjorde. Var noga med att saga pa ratt sida
av strecket. Tank pa att vinkla bottnarna sa att skeden kommer att kunna
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fallas ihop. Fortsitt att sdga bort sd mycket material som du kan emellan
fingrarna. Saga ocksa ut tappdelen.

Bild 4. Sagning av slitsdelen.

5. Talj ut formen grovt pa bladet och handtaget med yxa och kniv. Lat
bitarna torka under ca 24 h.

6. Borja att gora rent mellan fingrarna med lockbettel, litet stamjarn eller
rasp. Stamjarn och lockbettel ar det liattaste att anvinda men ibland ar
det svart att komma at med ett stimjarn. Tappnacken pa handtaget kan
du tilja eller saga till. Tank pa vinkeln pa tappnacken och kanten av
slitsdelen, om de dr raka kommer skeden inte kunna vika sig.
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Bild 5. Urhuggning mellan fingrarna

7. Passa ihop tappdelen med slitsdelen genom att skira rent sidorna mellan
fingrarna med det breda stimjarnet. Arbeta med lockbetteln eller det lilla
stimjarnet for att fa bottnen ren. Detta steg kan ofta ta flera timmar
innan man far passningen bra.

Bild 6. Ihopsatta tapp/slitsdelar
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8. Forbered for att borra halen genom att markera ut vart de ska vara pa
béda sidorna. Tank pa att halet for axeln blir centrum pa ihopfallningen
tex. om skeden ar helt rak sa behover 180° av axeln ligga 6ver virkets
oversta kant.

Bild 7. Ihopsatta tapp/slitsdelar

9. (Om du har en fyrkantig spik behover du fila den rund nu och ta en borr
som har samma diameter som den filade spiken.)

10. Borra igenom bade tappstycket och slitsstycket. Borra fran bada hallen.
Var vildigt noga med att borra rakt annars kan du fa avldnga hél eller ett
snett hal.
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Bild 8. Borrade tapp/slitsdelar

11. Talj fardigt skeden sa gott det gar. Du kan sitta spiken i hélet tillfalligt
om det underlattar taljningen. Ha axeln i nar du viker ihop den. Ligg
marke till vart den fastnar och tilj ner dar tills du ar n6jd med hur
ihopvikt skeden blir.

Bild 9. Tapp/slitsdelar med tillfallig axel som inte gar att vika
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12. Tillverka axeln av spiken. Sdga den till ratt langd med bagfilen. Gor den
ca 3 mm langre 4n bredden av skeden dar halet ar.

13. Sla ut en av kortsidorna pé axeln med den runda sidan av hammaren.
Om du vill ha en blank yta kan du polera hammarens slagytor.

14. Satt axeln i skeden. Du kan sidtta maskeringstejp over virket for att
minska risken att det skadas. Det kan underlitta att puncha ett hal i
axeln. Nu gor du som i foregaende steg for att fasta axelns andra sida. Ta
bort maskeringstejpen nar du har slagit ut axelns ande.

Bild 10. Axel med punchat hal

15. Nu har du (forhoppningsvis) en vikbar sked. Nu kan du skira in en dekor
med karvsnitt eller ytbehandla den om du vill med tex. linolja.
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Bilaga 3

Tidsatgang och materialkostnader

Tidsatgang

Tidsatgang for en sked av valnot: 12 timmar och 20 minuter

Tiden ar tagen med tidur och ar ungefarlig.

Materialkostnader
Valnot: 13 kr

Del av svarvamne kopt fran Skovde lovira. Utkopt frén instélld bestallning.
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Bilaga 4

Bilder

Bild 1. Foto: The met. Folding spoon
Bildlicens: Creative Commons — CCO0 1.0 Universal
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Bild 2. Fyra fardiga vikbara skedar
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Bild 3. Vikbar sked av valnét slutprodukt
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Bild 4. Vikbar sked av 16nn prototyp nr 5
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Bild 5. Vikbar sked av 16nn prototyp nr 4
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Bild 6. Vikbar sked av 16nn prototyp nr 3
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Bild 7. Testgangjarn
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